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Mikrometr elektroniczny 0-25mm z
" \wyéwietlaczem cyfrowym

“ * Cena brutto 272,38 zt
Cena netto 221,45 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 3 dni
Numer katalogowy YT-72305
Kod EAN 5906083723056
Producent YATO

Opis produktu

Dane techniczne

Zakres pomiarowy: 0 - 25 mm

Rozdzielczos¢: 0,001 mm / 0,00005 cali

Doktadnos¢: £0,002 mm / £0,0001 cala

Sita pomiaru: 5-10 N

Wyswietlacz: wyswietlacz ciektokrystaliczny LCD

Pobér pradu: = 35 pA

Zasilanie: jedna bateria srebrowa 1,55V, typ SR44
Temperatura robocza: 50C - 400C / 410F - 1040F
Temperatura przechowywania: -200C + 600C / -40F + 1400C
Wptyw wilgotnosci: bez znaczenia ponizej 80% wilgotnosci wzglednej

Przeznaczenie / zastosowanie
Do wykonywania precyzyjnych pomiardow i tatwego odczytywania w zakresie od 0 do
25 mm.

Sposob uzycia

Przygotowanie do pracy:

- Oczysci¢ powierzchnie pomiarowe i prowadnice. Do tego celu uzy¢ szmatki
bawetnianej. Nie uzywac rozpuszczalnikéw lub kwasdw.

- Sprawdzi¢ potozenie zerowe w tym celu, zetkng¢ powierzchnie pomiarowe krecgc
tylko za pomocg pokretta sprzegta ciernego. Nastepnie nacisnac i przytrzymac przez
ok. 2 sekundy przycisk opisany ON/OFFe+«+SET"”, az do wyzerowania wskazania.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie przyciski, przetgczniki i wyswietlacz dziatajg prawidtowo.

Podstawowe metody pomiarowe:
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1. Pomiar bezwzgledny

- Poluzowac zacisk ustalajacy.

-Wiagczy¢ urzadzenie naciskajac przycisk ,,ON”. Wybra¢ jednostke pomiarowg
naciskajgc i przytrzymujac przez ok. 2 sekundy przycisk ,,ABS/INCe+<UNIT". Za
kazdym razem wynik pomiaru bedzie naprzemiennie wyswietlany w calach lub
milimetrach. Wynik w calach jest opisany za pomocg symbolu ,in” widocznego na
ekranie wyswietlacza.

Wocisng¢ przycisk ,ABS/INCe*++*UNIT” az do ukazania sie symbolu ,,ABS” na
wysSwietlaczu.

- Rozsuna¢ powierzchnie pomiarowe na odlegtos¢ nieco wiekszg niz mierzony
przedmiot.

- Nastepnie obracajgc za pomocg pokretta trzpienia ustawi¢ zgrubnie, a nastepnie
kontynuowad¢ dokrecanie obracajgc pokretto sprzegta ciernego. Przesta¢ dokrecad
gdy zadziata sprzegto.

- Odczyta¢ wynik pomiaru z wyswietlacza.

2. Pomiar wzgledny

Zasada pomiaru odpowiada opisanej powyzej, ale pomiar wzgledny stuzy do
poréwnania dwdéch wymiardéw.

- Po nacisnieciu przycisku , ABS/INCe+*UNIT"”, zostanie wyzerowane wskazanie, a na
wyswietlaczu bedzie widoczny symbol ,,INC”. Po dokonaniu ponownego pomiaru
mozna odczytac réznice wymiardéw.

Na wyposazeniu mikrometru znajduje sie kulka stalowa w gumowym mocowaniu
umozliwiajgcym montaz na powierzchni pomiarowej mikrometru. Utatwia ona
pomiar elementéw o matej powierzchni. Po jej zatozeniu nalezy wyzerowac
wskazanie wg procedury opisanej powyzej.

Uwaga! Zalecane jest zamocowanie mierzonego elementu lub mikrometru przed
rozpoczeciem pomiaru. Pozwoli to osiggna¢ najwiekszg doktadnos¢ pomiarowa.
Zalecane jest tez aby przeprowadzi¢ kilka pomiaréw, tak aby uzyskac srednia
arytmetyczna wynikéw.

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

